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B SS4A PROTODUR 303.0

Popis produktu:

Baze:

Technické adaje:

Doporuceny
zplsob
zpracovani:

Skladovani:

Mocovino-formaldehydové lepidlo v prasku se stfedni reaktivitou
vytvorené pro lepeni s pouzitim tepla nebo vysoké frekvence. Je
charakteristické nizkym obsahem formaldehydu podle standardd
E1l.

Lepidlo je vhodné na lepeni dyhy, rotaéni dyhy, ¢asti sendvicd
pomoci tepla nebo vysoké frekvence podle standardl E1. lepidlo
po vytvrdnuti splfiuje pozadavky smérnice E1.

Mocovino-formaldehydova pryskyfice

Barva: bila-bézova

Forma: prasek

Minimalni teplota pouZziti: +5°C

Hrncovy Cas pfi 45°C: 75+25 min

Gelovy cas pfi 100°C: 50+10 sec

pH pf¥i 20°C: 5-5,5

Obsah prchavych latek: max 2%

Michaci pomér: 2:1 (10 kg Protodur 303.0
k 5 kg vody)

Vlhkost lepeného materialu: 8-12%

Lisovaci tlak: 2-8 kg/cm? (v zavislosti
od aplikace)

V pripadé lepeni slozité dyhy doporucujeme upravit produkt
pridanim 10% Protovilu VP 420. Pak je lepeny spoj plastickejsi.

Doba vytvrzovani v zavislosti od teploty:

Teplota [°C] | Gelovy cas
20 8 hodin

30 3 hodiny
90 2 minuty
100 60 sekund
110 40 sekund

Protodur 303.0 m{ze ptecitlivélym osobam zpUsobit kozni alergii.
PFi pfimém kontaktu pouzivejte latexové rukavice. V mistnosti, ve
které se bude vyrobek pouzivat, zabezpecte dostatecné vétrani,
aby se zabranilo podrazdéni vzniknutému z formaldehydu.

Spotiebujte do 6 mésicl od data vyroby. Skladujte v pdvodnim a
dobre uzavieném baleni na suchém a tmavém misté v dostatecné
vzdalenosti od zdrojl tepla.

Informacie uvedené v tomto technickom prospekte su zaloZené na praktickych skisenostiach a vysledkoch nasich laboratérnych testov.
Hodnoty su priebezne aktualizované podla posledného stavu technoldgie. Toto vydanie nahradza vietky doterajsie vydania a je platné od

uvedeného datumu.



